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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

1.1. Область применения рабочей программы
Рабочая программа профессионального модуля является частью образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 27.02.07 Управление качеством продукции, процессов и услуг (по отраслям).
Возможности использования данной программы для других образовательных программ: программа профессионального модуля может быть использована при реализации обучения по родственным специальностям.
1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля
В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности участие в работе по подготовке, оформлению и учету технической документации и соответствующие ему профессиональные компетенции:
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ПК 4.1
	Контролировать качество сырья

	ПК 4.2
	Контролировать качество полуфабриката и готового изделия, выявлять и устранять дефекты

	ПК 4.3
	[bookmark: _GoBack]Осуществлять контроль и управление ходом технологического процесса и технологическими режимами различного вида ассортимента




В результате освоения профессионального модуля студент должен:
	Иметь практический опыт в
	контролировать качество сырья, полуфабрикатов

	уметь
	контролировать качество сырья и полуфабрикатов по технологическим переходам в соответствии с государственным стандартом и техническими условиями при помощи измерительных приборов и шаблонов;
выявлять внешние дефекты сырья и принимать соответствующие меры по их устранению;
выявлять внешние дефекты полуфабрикатов в процессе их изготовления и сообщать о них помощнику мастера для принятия мер по их исправлению;
производить возврат полуфабрикатов, несоответствующих техническим условиям и требованиям качества с оформлением соответствующего документа;
проводить разбраковку полуфабрикатов;
вести документацию по контролю качества сырья и полуфабрикатов;
пользоваться контрольно-измерительными приборами для осуществления операций контроля качества.

	знать
	ассортимент выпускаемой продукции;
виды контролируемого сырья, полуфабрикатов;
государственные стандарты, технические условия;
требования к качеству сырья и полуфабрикатов;
назначения и правила пользования применяемыми измерительными приборами и инструментами;
правила проверки качества сырья и полуфабрикатов;
порядок оформления документации, непригодности полуфабрикатов и дальнейшей их переработки.





2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
2.1. Структура профессионального модуля
	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования МДК профессионального модуля
	Всего часов
(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)

	
	
	
	Самостоятельная работа
	Консультации
	Учебные занятия
	Промежуточная аттестация

	
	
	
	
	
	всего,
часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия, часов
	в т.ч., курсовая проект (работа)*,
часов
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	ПК 4.1 – ПК 4.3

	МДК.04.01  Выполнение работ по профессии 12968 Контролер качества
	170
	12
	2
	156
	56
	-
	6

	ПК 4.1 – ПК 4.3

	Учебная практика
	108
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	ПК 4.1 – ПК 4.3

	Производственная практика
	144
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	Экзамен по модулю
	6
	-
	-
	-
	-
	-
	6

	
	Всего
	428
	12
	2
	156
	56
	-
	12



Промежуточная аттестация

по профессиональному модулю проводится в форме экзамена;
по МДК.04.01  Выполнение работ по профессии 12968 Контролер качества в форме экзамена;
по УП.04.01 Учебная практика в форме дифференцированного зачета.
по ПП.04.01 Производственная практика в форме дифференцированного зачета.


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем часов

	Раздел 1. Контроль качества сырья
	

	Тема 1.1. Сырье, применяемое в производстве радиоэлектронных приборов и узлов
	Содержание
	

24

	
	1
	Понятие качества. Основные факторы, формирующие качество изделий. Требования к сырью, применяемому в производстве радиоэлектронных приборов и узлов
	

	
	2
	Возможные дефекты и их влияние на качество изделия и работу оборудования. Контроль качества сырья в соответствии с ГОСТми и ТУ. Оборудование применяемое при проверке качества сырья
	

	
	Лабораторные работы
	

	
	1
	Определение качества сырья
	6

	Раздел 2. Контроль качества полуфабрикатов и готовых изделий
	

	[bookmark: toppp]Тема 2.1. Методы контроля радиоэлектронной аппаратуры в процессе производства

	Содержание
	

24

	
	1
	Надежность выпускаемой продукции
	

	
	2
	Проверка всех покупных изделий на соответствие техническим условиям, межоперационная проверка по технологическим картам и чертежам и проверка готовой продукции
	

	
	Лабораторные работы
	

	
	Выполнение контроля  покупных изделий
	6

	Тема 2.2 Виды контроля
	Содержание
	

10

	
	1
	Рабочий контроль, профилактический контроль, контроль наладки, контроль режимов, выборочный контроль, статистический контроль
	

	
	Лабораторные работы
	

	
	1
	Выполнение контроля  изделий по его видам
	24

	Раздел 3. Контроль и управление ходом технологического процесса
	

	Тема 3.1. Технологический процесс изготовления изделий
	Содержание
	

36

	
	1
	Понятие техпроцесса: основные этапы. Параметры техпроцесса, его особенности.
	

	
	2
	Правила ведения первичной документации
	

	
	3
	Подготовка сырья. Прием, хранение. Проверка качества сырья
	

	
	5
	Обслуживание оборудования как категория качества изготовления изделия 
	

	
	8
	Порядок записи результатов контроля в соответствующих журналах
	

	
	11
	Порядок оформления документации о непригодности полуфабрикатов к дальнейшей переработке
	

	
	Лабораторные работы
	

	
	1
	Заполнение первичной документации
	

20

	
	2
	Проверка качества сырья
	

	
	3
	Проверка качества элементов
	

	
	4
	Проверка качества узлов
	

	
	5
	Порядок записи результатов проверки качества
	

	Учебная практика
Виды работ:
Диагностика обнаружения отказов и дефектов в линейных источниках питания
Диагностика обнаружения отказов и дефектов в импульсных источниках питания
Диагностика обнаружения отказов и дефектов в генераторах
Диагностика обнаружения отказов и дефектов в усилителях
Диагностика обнаружения отказов и дефектов в телевизионной технике
Диагностика обнаружения отказов и дефектов в аудиотехнике
Диагностика обнаружения отказов и дефектов в видеотехники
Диагностика обнаружения отказов и дефектов в приемных телевизионных антенн
Диагностика обнаружения отказов и дефектов  узлов и блоков радиотелевизионной аппаратуры
Тестовые проверки 
Выявление механических и электрических неисправностей узлов и блоков радиотелевизионной аппаратуры
	108

	Производственная практика
Виды работ:
Диагностика обнаружения отказов и дефектов в линейных источниках питания
Диагностика обнаружения отказов и дефектов в импульсных источниках питания
Диагностика обнаружения отказов и дефектов в генераторах
Диагностика обнаружения отказов и дефектов в усилителях
Диагностика обнаружения отказов и дефектов в телевизионной технике
Диагностика обнаружения отказов и дефектов в аудиотехнике
Диагностика обнаружения отказов и дефектов в видеотехники
Диагностика обнаружения отказов и дефектов в приемных телевизионных антенн
Диагностика обнаружения отказов и дефектов  узлов и блоков радиотелевизионной аппаратуры
Тестовые проверки 
Выявление механических и электрических неисправностей узлов и блоков радиотелевизионной аппаратуры
	144

	Самостоятельная работа 
	12

	Консультации
	2

	Промежуточная аттестация
	12

	Всего
	428



3. ПРИМЕРНЫЕ УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ
3.1. Материально-техническое обеспечение
Реализация программы предполагает наличие:
	Наименование
	Средства обучения *

	лаборатории
	

	Контроль и испытание продукции
	Лабораторный учебный комплект «комплекс машинного зрения» 
Учебный комплект оборудования для построения систем машинного зрения 

	Технические и метрологические измерения
	Учебно-лабораторный набор «Технические измерения в машиностроении. Линейно-угловые параметры деталей и узлов»
Комплект учебного оборудования «Координатная измерительная машина (КИМ) с ЧПУ и системой технического зрения»

	мастерские
	

	Монтаж, наладка и регулировка технических средств измерений
	Компьютеры.
Компьютерные обучающие программы: виртуальная лаборатория NI Multisim 14.0., виртуальное оборудование NI VirtualBench.
Контрольно-измерительная аппаратура: генераторы звуковой частоты, осциллографы, стрелочные и цифровые тестеры, измерители RLC, частотомер, генераторы высокой частоты.



3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
1. Зайцев С.А., Толстов А.Н., Грибанов Д.Д., Куранов А.Д. Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении. Учебник- 6-е изд., стер.- М.: Издательский центр «Академия», 2015.- 288 с.
2. Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / С. А. Зайцев, А. Н. Толстов, Д.Д. Грибанов [и др.]. – 5-е изд.  – М. : Издательский центр «Академия», 2014. – 288. 
3. Шишмарев В.Ю. Метрология, стандартизация, сертификация и техническое  регулирование.- 5-е изд., стер.- М: Академия, 2015.-

9

