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государственное автономное профессиональное образовательное учреждение Чувашской Республики «Межрегиональный центр компетенций –
Чебоксарский электромеханический колледж»
Министерства образования и молодежной политики Чувашской Республики

ПРОГРАММА
учебной практики
ПМ.06 Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должностей служащих 
специальность 

15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ
1.1. Область применения 

Настоящая программа практики ПП.6.01 Производственная практика разработана в соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью программы подготовки специалистов среднего звена.


Практика имеет целью комплексное освоение обучающимися всех видов профессиональной деятельности по специальности среднего профессионального образования, формирование общих и профессиональных компетенций, а также приобретение необходимых умений и опыта практической работы. 


Учебная практика может проводиться как непрерывно, так и путем чередования с теоретическими занятиями по дням (неделям) при условии обеспечения связи между теоретическим обучением и содержанием практики.


Программа практики обеспечивает подготовку специалистов среднего звена для освоения профессии 16045 Оператор станков с программным управлением.


Сферой деятельности выпускников являются организации, связанные с работой станков с программным управлением.

Сведения из учебного плана:

- объем времени, отведенный на практику:   4 недели (144 часа).
- промежуточная аттестация проводится в форме: дифференцированного зачета. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения практики

Учебная практика направлена на формирование у студентов умений, приобретение первоначального практического опыта и реализуется в рамках профессионального модуля по соответствующему основному виду деятельности для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной специальности:
	Код
	Профессиональные компетенции

	ПК 6.1
	Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления

	ПК 6.2
	Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы

	ПК 6.3
	Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов)

	ПК 6.4
	Проверять качество обработки деталей


Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций:

	Код
	Общие компетенции

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 02 


	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03 


	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 04 


	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 05 


	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06 


	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе общечеловеческих ценностей

	ОК 07 


	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 08 


	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 09 


	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10 


	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке

	ОК 11
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ
	Наименование разделов, МДК
	Содержание практики
	Объем часов

	1
	2
	3

	МДК.6.1 Освоение профессии 16045 Оператор станков с программным управлением

	Тема 1.1 Подготовка к работе и обслуживание рабочего места оператора станка с ПУ
	Общее устройство станка с ПУ. Ознакомление с правилами обслуживания оборудования. Демонстрация пуска и остановки станка. Включение и выключение приборов оборудования.
	6

	Тема 1.2 Органы управления токарным станком с ПУ
	Назначение и правила эксплуатации органов станка с ПУ. Обработка управляющей программы в ручном режиме. Обработка УП в автоматизированном режиме. Состав органов управления и их элементы.
	6

	Тема 1.3 Чтение управляющих программ
	Состав и основные команды управляющей программы. Расшифровка управляющей программы по распечатке. Создание траектории движения инструмента.
	6

	Тема 1.4. Управление токарным станком с ПУ
	Работа с основными органами управления. Написание УП. Отладка УП. Пробная отработка готовой управленческой программы. Управление приводами станка. Обработка гладкой цилиндрической поверхности в ручном режиме.
	6

	Тема 1.5. Установка заготовок на токарный станок с ПУ
	Способы установки заготовок на станках. Приспособления, применяемые при установке заготовок. Порядок установки заготовок. Самостоятельная установка детали типа «Вал».
	6

	Тема 1.6. Установка инструмента на токарный станок с ПУ
	Способы и виды установки инструмента. Порядок и правила использования резцедержкой станка. Смена инструмента. Настройка вылета инструмента. Пробное точение с установкой инструмента и заготовки. Привязка инструмента.
	6

	Тема 1.7. Установка приспособлений на токарный станок с ПУ
	Конструкции и виды приспособлений. Назначение приспособлений. Порядок и правила установки приспособлений. Ознакомление с видами работ, производимых с помощью приспособлений.
	6

	Тема 1.8. Обработка наружных цилиндрических поверхностей на токарном станке с ПУ
	Обработка гладких наружных цилиндрических поверхностей. Получение канавок. Написание и отладка управляющих программ.
	6

	Тема 1.9. Обработка гладких наружных цилиндрических поверхностей
	Задание траектории движения инструмента. Написание управляющей программы. Корректировка режущего инструмента. Обработка управляющей программы в покадровом режиме Получение гладкой наружной цилиндрической поверхности в автоматическом режиме. Заточка резцов. Режимы резания. Получение требуемой шероховатости.
	6

	Тема 1.10. Обработка ступенчатых наружных цилиндрических поверхностей
	Задание траектории движения инструмента. Написание управляющей программы. Корректировка и отладка. Установка заготовки. Привязка режущего инструмента. Отработка управляющей программы в кадровом режиме. Получение ступенчатой наружной цилиндрической поверхности в автоматическом режиме. Способы получения ступенчатых поверхностей. Заточка резцов. Режимы резания.
	6

	Тема 1.11. Получение канавок
	Задание траектории движения инструмента. Способы получения канавок. Написание управляющей программы. Корректировка и отладка. Установка заготовки. Привязка режущего инструмента. Отработка управляющей программы в кадровом режиме. Получение канавок в автоматическом режиме. Заточка и правка канавочных резцов.
	6

	Тема 1.12. Отрезание заготовок. Обработка отверстий
	Способы отрезания. Заточка отрезных резцов. Режимы резания при резании. Задание траектории движения инструмента. Написание управляющей программы. Корректировка и отладка УП в покадровом режиме. Отрезание заготовок определенного размера в автоматическом режиме. Способы получения отверстий. Разновидности внутренних поверхностей. Операции: центрование, сверление, зенкование, развертывания, растачивания. Инструменты, применяемые при обработке отверстий, способы их заточки.
	6

	Тема 1.13. Центрование
	Виды центровочных отверстий. Инструменты для получения центровочных отверстий. Способы их получения. Установка заготовки. Установка инструмента. Написание управляющей программы с операцией центрования. Отладка программы в покадровом режиме. Выполнение центрования заготовки по программе в автоматическом режиме. Режимы резания при центровании.
	6

	Тема 1.14. Сверление. Зенкерование
	Инструменты для сверления (сверла). Способы заточки сверел. Установка заготовки. Установка инструмента. Написание управляющей программы для сверления. Отладка программы в покадровом режиме с операцией сверления. Режимы резания при сверлении. Выполнение управляющей программы в автоматическом режиме с операцией сверления. Операции зенкерования и развертывания. Инструменты для зенкерования. Расточка отверстия. Составление траектории движения инструмента. Написание управляющей программы для растачивания (обработки внутренних поверхностей). Режимы резания при зенкеровании, развертывании, растачивании. Отработка управляющей программы.
	6

	Тема 1.15. Нарезание резьбы метчиками
	Способы получения резьбовых поверхностей. Инструменты для получения резьбовых поверхностей. Программирование операции нарезания резьбы. Режимы резания при получении резьбы. Отработка управляющей программы.
	6

	Тема 1.16. Органы управления фрезерным станком с ПУ
	Назначение органов управления и его составные части фрезерного станка с ПУ. Назначение отдельных клавиш, реле. Демонстрация отработки программы в автоматическом режиме.
	6

	Тема 1.17. Составление траектории движения инструмента
	Траектория движения инструмента. Понятия: плоскость холостых ходов; нулевая точка станка, заготовки; позиция смены инструмента. Составление траектории движения по чертежу детали.
	6

	Тема 1.18. Управление фрезерным станком с ПУ
	Работа с основными органами управления. Написание УП. Отладка УП. Пробная отработка готовой управляющей программы. Управление приводами станка. Отработка плоскости на фрезерном станке с ПУ в ручном режиме.
	6

	Тема 1.19. Установка заготовок на фрезерный станок с ПУ. Установка инструмента на фрезерный станок с ПУ
	Способы установки заготовок. Базирование заготовок. Приспособления, применяемые для установки заготовок. Порядок установки и закрепления заготовок. Самостоятельная установка заготовки типа «Плита». Способы и виды установки инструмента. Порядок и правила использования инструментального магазина. Смена инструмента. Настройка вылета инструмента. Привязка инструмента. Пробное фрезерование с установкой инструмента и заготовки.
	6

	Тема 1.20. Установка приспособлений на фрезерный станок с ПУ
	Конструкция и виды приспособлений. Назначение. Порядок и правила установки приспособлений. Машинные тиски. Поворотный стол. Куб. Делительная головка. Призма. Ознакомление с основными видами работ, производимых с помощью приспособлений.
	6

	Тема 1.21. Фрезерование плоскостей. Фрезерование пазов
	Способы обработки поверхностей. Режимы резания при фрезеровании плоскостей. Направление фрезерования попутное, встречное. Зависимость шероховатости поверхности от режимов резания и материалов. Основные траектории движения при фрезеровании плоскостей. Составление траектории движения, написание управляющей программы и ее отработка. Способы получения пазов. Рекомендуемые режимы резания. Выбор инструмента. Привязка. Задание траектории движения. Написание управляющей программы, отладка, корректировка. Отработка управляющей программы. Получение паза заданных размеров.
	6

	Тема 1.22. Фрезерование многогранников
	Способы получения многогранников. Создание управляющей программы, использование дополнительных приспособлений. Применение делительной головки. Отработка программы. Получение шестигранника.
	6

	Тема 1.23. Фрезерование по контуру
	Задание траектории движения. Написание управляющей программы. Способы фрезерования. Режимы резания. Установка заготовки, инструмента. Отработка программы по получению замкнутого контура.
	6

	Тема 1.24. Сверление, зенкерование на фрезерных станках с ПУ
	Операции сверления, зенкерования. Режимы резания, способы их задания. Программирование операций сверления и зенкерования. Создание, отладка и отработка управляющей программы с операцией сверления и зенкерования.
	6

	
	ВСЕГО:
	144


3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПРАКТИКИ
Учебная практика проводится в учебных, учебно-производственных мастерских, лабораториях.
3.1. Материально-техническое обеспечение

Реализация программы предполагает наличие:

	Наименование
	Средства обучения

	лаборатории
	

	автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования систем ЧПУ
	персональные компьютеры 

комплект мультимедийного оборудования

кадоскоп с комплектом фоллий 

обучающие фильмы по станкам с ЧПУ

обучающие фильмы по материаловедению

	мастерские
	

	участок станков с ЧПУ
	токарно-винторезные станки с ЧПУ

симуляторы пультов управления СЧПУ

пульты управления станков "Mazak"

режущий инструмент

мерительный инструмент


3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Ермолаев В.В. Программирование для автоматизированного оборудования : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / В.В. Ермолаев. – 2-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2015. – 256с.
3.3. Требования охраны труда, безопасности жизнедеятельности и пожарной безопасности должны соответствовать правилам и нормам.
