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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
1.1. Аннотация к рабочей программе

Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОП.03 Техническая механика  разработана в соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью программы подготовки специалистов среднего звена.

Программа учебной дисциплины ОП.03 Техническая механика относятся к профессиональному циклу и предусматривают изучение основных теоретических положений механики, производство расчетов на прочность, жесткость и устойчивость, изучение механических передач и деталей общего назначения.
1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям
Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами следующих компетенций, знаний и умений:
	Результаты освоения



	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам


	ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности 

	ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности


	ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке.

	ПК 1.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по изготовлению деталей.

	ПК 1.4. Осуществлять выполнение расчетов параметров механической обработки и аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

	ПК 1.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов режущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.


	ПК 1.7. Осуществлять разработку и применение управляющих программ для металлорежущего или аддитивного оборудования в целях реализации принятой технологии изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

	ПК 1.9. Организовывать эксплуатацию технологических приспособлений в соответствии с задачами и условиями технологического процесса механической обработки заготовок и/или аддитивного производства сообразно с требованиями технологической документации и реальными условиями технологического процесса.

	ПК 2.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по сборке узлов или изделий.

	ПК 2.4. Осуществлять выполнение расчетов параметров процесса сборки узлов или изделий в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

	ПК 2.7. Осуществлять разработку управляющих программ для автоматизированного сборочного оборудования в целях реализации принятой технологии сборки узлов или изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

	ПК 2.9. Организовывать эксплуатацию технологических сборочных приспособлений в соответствии с задачами и условиями технологического процесса сборки узлов или изделий сообразно с требованиями технологической документации и реальными условиями технологического процесса.

	ПК 3.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения.

	ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения.


	Должен уметь: 

	- распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;

составить план действия; определить необходимые ресурсы;

владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; реализовать составленный план; оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника).

	- определять задачи для поиска информации; определять необходимые источники информации; планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; выделять наиболее значимое в перечне информации; оценивать практическую значимость результатов поиска; оформлять результаты поиска

	- организовывать работу коллектива и команды; взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности.

	- грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе 

	- применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; использовать современное программное обеспечение


	- понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые); писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы


	- определять необходимую для выполнения работы информацию, её состав в соответствии с принятым процессом выполнения работ по изготовлению деталей;

читать и понимать чертежи, и технологическую документацию;

проводить сопоставительное сравнение, систематизацию и анализ конструкторской и технологической документации;

анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из её служебного назначения


	- оценивать технологичность разрабатываемых конструкций;

рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок;

рассчитывать коэффициент использования материала;

рассчитывать штучное время;

производить расчёт параметров механической обработки и аддитивного производства с применением CAЕ систем

	- выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент;

устанавливать технологическую последовательность и режимы обработки;

устанавливать технологическую последовательность режимов резания

	- составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем и аддитивном оборудовании, в том числе с использованием системы автоматизированного проектирования;

рассчитывать технологические параметры процесса производства

	- обеспечивать безопасность при проведении работ на технологическом оборудовании участков механической обработки и аддитивного изготовления;

читать технологическую документацию;

разрабатывать технические задания для проектирования специальных технологических приспособлений

	

	- выбирать оптимальные технологические решения на основе актуальной нормативной документации и в соответствии с принятым процессов сборки;
оптимизировать рабочие места с учетом требований по эргономике, безопасности труда и санитарно-гигиенических норм для отрасли

	- рассчитывать параметры процесса сборки узлов или изделий согласно требованиям нормативной документации;

использовать CAЕ системы, системы автоматизированного проектирования при выполнении расчётов параметров сборки узлов и деталей

	- выбирать и применять сборочный инструмент, материалы в соответствии с технологическим решением;

применять системы автоматизированного проектирования для выбора инструмента и приспособлений для сборки узлов или изделий

	- составлять управляющие программы для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве;

применять системы автоматизированного проектирования для разработки управляющих программ для автоматизированного сборочного оборудования

	- организовывать эксплуатацию технологических сборочных приспособлений в соответствии с задачами и условиями технологического процесса;
эксплуатировать технологические сборочные приспособления для удовлетворения требования технологической документации и условий технологического процесса;

	- осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и элементов металлорежущего оборудования;

программировать в полуавтоматическом режиме и дополнительные функции станка;

выполнять обработку отверстий и поверхностей в деталях по 8-14 квалитету и выше;

выполнять установку и выверку деталей в двух плоскостях

	- осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и элементов сборочного оборудования;

определять причины неисправностей и отказов систем сборочного оборудования;

выбирать методы и способы их устранения

	Должен знать: 

	- актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте.

алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; методы работы в профессиональной и смежных сферах; структуру плана для решения задач; порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности.

	- номенклатура информационных источников применяемых в профессиональной деятельности; приемы структурирования информации; формат оформления результатов поиска информации

	- психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности; основы проектной деятельности 

	- особенности социального и культурного контекста; правила оформления документов и построения устных сообщений.

	- современные средства и устройства информатизации; порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности.


	- правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика); лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности; особенности произношения; правила чтения текстов профессиональной направленности

	- основные сведения по метрологии, стандартизации и сертификации;

техническое черчение и основы инженерной графики;

состав, функции и возможности использования информационных технологий в металлообработке;

типовые технологические процессы изготовления деталей машин;

виды оптимизации технологических процессов в машиностроении;

стандарты, методики и инструкции, требуемые для выбора технологических решений

	- методику расчета режимов резания и норм времени на операции металлорежущей обработки;

методику расчета межпереходных и межоперационных размеров, припусков и допусков;

основы технической механики;

основы теории обработки металлов;

интерфейса, инструментов для ведения расчёта параметров механической обработки, библиотеки для работы с конструкторско-технологическими элементами, баз данных в системах автоматизированного проектирования

	- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка; 

инструменты и инструментальные системы;

основы материаловедения;

классификацию, назначение и область применения режущих инструментов;

способы формообразования при обработке деталей резанием и с применением аддитивных методов;

системы автоматизированного проектирования для подбора конструктивного инструмента, технологических приспособлений и оборудования

	- системы графического программирования;

структуру системы управления станка;

методику разработки и внедрения управляющих программ для обработки изготовляемых деталей на автоматизированном металлообрабатывающем и аддитивном оборудовании, в том числе с применением CAD/CAM/CAE систем;

компоновка, основные узлы и технические характеристики многоцелевых станков и металлообрабатывающих центров;

элементы проектирования заготовок;

основные технологические параметры производства и методики их расчёта

	- технологическую оснастку, ее классификацию, расчет и проектирование;

классификацию баз, назначение и правила формирования комплектов технологических баз ресурсосбережения и безопасности труда на участках механической обработки и аддитивного изготовления;

виды и применение технологической документации при обработке заготовок;

этапы разработки технологического задания для проектирования;

порядок и правила оформления технических заданий для проектирования изделий

	- типовые процессы сборки характерных узлов, применяемых в машиностроении;

оборудование и инструменты для сборочных работ;

процессы выполнения сборки неподвижных неразъёмных и разъёмных соединений;

технологические методы сборки, обеспечивающие качество сборки узлов;

методы контроля качества выполнения сборки узлов;

требования, предъявляемые к конструкции изделия при сборке;

требования, предъявляемые при проверке выполненных работ по сборке узлов и изделий

	- принципы составления и расчёта размерных цепей;

методы сборки проектируемого узла;

порядок расчёта ожидаемой точности сборки;

применение систем автоматизированного проектирования для выполнения расчётов параметров сборочного процесса;

нормативные требования к сборочным узлам и деталям;

правила применения информационно вычислительной техники, в том числе CAЕ систем и систем автоматизированного проектирования при расчёте параметров сборочного процесса узлов деталей и машин

	- назначение и конструктивно-технологические признаки собираемых узлов и изделий;

технологический процесс сборки узлов или деталей согласно выбранному решению;

конструктивно-технологическую характеристику собираемого объекта;

основы металловедения и материаловедения;

применение систем автоматизированного проектирования для подбора конструктивного исполнения сборочного инструмента и приспособлений

	- виды и типы автоматизированного сборочного оборудования;

технологический процесс сборки детали, её назначение и предъявляемые требования к ней;

схемы, виды и типы сборки узлов и изделий;

автоматизированную подготовку программ систем автоматизированного проектирования;

системы автоматизированного проектирования и их классификацию;

виды программ для преобразования исходной информации;

последовательность автоматизированной подготовки программ

	- виды, типы, классификация и применение сборочных приспособлений;

требования технологической документации к сборке узлов и изделий;

применение сборочных приспособлений в реальных условиях технологического процесса и согласно техническим требованиям;

виды, порядок проведения и последовательность технологического процесса сборки в машиностроительном цехе

	- основы электротехники, электроники, гидравлики и программирования в пределах выполняемой работы;

причины отклонений в формообразовании;

виды, причины брака и способы его предупреждения и устранения;

наименование, стандарты и свойства материалов, крепежных и нормализованных деталей и узлов;

система допусков и посадок, степеней точности;

квалитеты и параметры шероховатости;

	основные режимы работы сборочного оборудования, виды контроля работы сборочного оборудования;

техническую документацию на эксплуатацию сборочного оборудования;

виды неисправностей, поломок и отказов систем сборочного оборудования;

методы и способы диагностики и ремонта сборочного производственного оборудования;

степени износа узлов и элементов сборочного оборудования


1.3. Виды учебной работы и объем часов 
	Вид учебной работы
	Объем часов

по учебному плану

	Объем образовательной программы учебной дисциплины 
	150

	Самостоятельная работа 
	6

	Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем

	     теоретическое обучение (лекции, уроки)
	116

	     практические занятия 
	20

	     лабораторные занятия 
	-

	     курсовой проект 
	-

	     консультации 
	2

	промежуточная  аттестация проводится в форме:

      экзамена 
	6

	Самостоятельная подготовка к экзамену 
	4


2.  ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОГО МАТЕРИАЛА
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся 
	Домашнее задание 


	Объем
часов

	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы


	Раздел 1.
	Статика
	
	
	

	Тема 1.1.
Плоская система сходящихся сил
	Теоретическое обучение
Аксиомы статики. Связи и их реакции. 

Системы сходящихся сил.

Равновесие системы сил.
	ОИ1 §1.1; 1.2

ОИ 1 §1.3

ОИ 1 §1.4-1.6
	2

2

2
	ОК 01. ОК 02. ОК 04. ОК 05.

ОК 09. ОК 10.
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, ПК 1.7, ПК 1.9,

ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, ПК 2.9,

ПК 3.1,

ПК 4.1

	Тема 1.2.
Плоская система произвольных сил
	Теоретическое обучение
Пара сил на плоскости.
Системы произвольных сил. 

Равновесие системы сил.

Балки.
	ОИ 1 §1.7-1.10

ОИ 1 §1.11-1.14

ОИ 1 §1.15

ОИ 1 §1.16-1.17
	2

2

2

2
	ОК 01. ОК 02. ОК 04. ОК 05.

ОК 09. ОК 10.
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, ПК 1.7, ПК 1.9,

ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, ПК 2.9,

ПК 3.1,

ПК 4.1

	Тема 1.3.
Пространственная система сил
	Теоретическое обучение
Момент силы относительно оси.

Равновесие системы сил.

Центр тяжести.

Расчет центра тяжести плоской составной фигуры.
	ОИ 1 §1.18-1.19

ОИ 1 §1.20

ОИ 1 §1.21-1.23

ОИ 1 §1.21-1.23
	2

2

2

2
	ОК 01. ОК 02. ОК 04. ОК 05.

ОК 09. ОК 10.
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, ПК 1.7, ПК 1.9,

ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, ПК 2.9,

ПК 3.1,

ПК 4.1

	Раздел 2.
	Кинематика
	
	
	

	Тема 2.1

Кинематика точки.
	Теоретическое обучение
Основные понятия кинематики. 

Способы задания движения точки. 

Скорости и ускорения точки.
	ОИ 1 §1.25-1.30

ОИ 1 §1.31

ОИ 1 §1.32
	2

2

2


	ОК 01. ОК 02. ОК 04. ОК 05.

ОК 09. ОК 10.
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, ПК 1.7, ПК 1.9,

ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, ПК 2.9,

ПК 3.1,

ПК 4.1

	Тема 2. 2.

Простейшие движения тела
	Теоретическое обучение
Поступательное движение. 

Вращательное движение. 

Скорости и ускорения при вращении.
	ОИ 1 §1.31

ОИ 1 §1.32

ОИ 1 §1.32
	2

2

2
	ОК 01. ОК 02. ОК 04. ОК 05.

ОК 09. ОК 10.
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, ПК 1.7, ПК 1.9,

ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, ПК 2.9,

ПК 3.1,

ПК 4.1

	Тема 2. 3.

Сложное движение
	Теоретическое обучение
Сложное движение.

Плоскопараллельное движение.

Мгновенный центр скоростей.
	ОИ 1 §1.42-1.43

ОИ 1 §1.44-1.45

ОИ 1 §1.44-1.45
	2

2

2
	ОК 01. ОК 02. ОК 04. ОК 05.

ОК 09. ОК 10.
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, ПК 1.7, ПК 1.9,

ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, ПК 2.9,

ПК 3.1,

ПК 4.1

	Раздел 3
	Динамика
	
	
	

	Тема 3.1.

Движение несвободной точки
	Теоретическое обучение
Основные понятия и аксиомы.

Силы инерции.

Принцип Даламбера.
	ОИ 1 §1.42-1.43

ОИ 1 §1.44-1.45

ОИ 1 §1.44-1.45
	2

2

2
	ОК 01. ОК 02. ОК 04. ОК 05.

ОК 09. ОК 10.
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, ПК 1.7, ПК 1.9,

ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, ПК 2.9,

ПК 3.1,

ПК 4.1

	Тема 3. 2

Работа и мощность
	Теоретическое обучение
Работа силы

Работа и мощность при вращательном движении 
	ОИ 1 §1.46-1.49

ОИ 1 §1.46-1.49
	2

2
	ОК 01. ОК 02. ОК 04. ОК 05.

ОК 09. ОК 10.
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, ПК 1.7, ПК 1.9,

ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, ПК 2.9,

ПК 3.1,

ПК 4.1

	
	Самостоятельная работа: Движение несвободной точки
	Оформить отчет
	2
	

	Раздел 4
	Сопротивление материалов
	
	
	

	Тема 4.1.

Деформация растяжения и сжатия
	Теоретическое обучение
Задачи сопротивления материалов. Классификация нагрузок 
Механические характеристики материалов

Перемещения и деформации

Статически и неопределимые системы
	ОИ1§2.1-2.2

ОИ1§2.3-2.5

ОИ1§2.6-2.8

ОИ1§2.9-2.11
	2

2

2

2
	ОК 01. ОК 02. ОК 04. ОК 05.

ОК 09. ОК 10.
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, ПК 1.7, ПК 1.9,

ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, ПК 2.9,

ПК 3.1,

ПК 4.1

	
	Практические занятия: Расчеты конструкции на растяжение и сжатие
	Оформить отчет
	2
	

	Тема 4.2.

Сдвиг и кручение
	Теоретическое обучение
Напряжение и деформации при сдвиге

Основные расчетные предпосылки и формулы 

Деформации при кручении

Условия прочности и жесткости при кручении
	ОИ1§2.12

ОИ§2.13

ОИ1§2.14

ОИ1§2.15-2.16
	2

2

2

2
	ОК 01. ОК 02. ОК 04. ОК 05.

ОК 09. ОК 10.
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, ПК 1.7, ПК 1.9,

ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, ПК 2.9,

ПК 3.1,

ПК 4.1

	
	Практические занятия: Расчеты конструкции на кручение
	Оформить отчет
	2
	

	Тема 4.3.

Изгиб
	Теоретическое обучение
Моменты инерции сечений
Общие понятия по деформации изгиба 
Правила построения эпюр

Расчеты на прочность 

Расчеты на жесткость 

Расчеты бруса при изгибе с кручением 
	ОИ1§2.19-2.20

ОИ1§2.22

ОИ1§2.23

ОИ1§2.25

ОИ1§2.30

ОИ1§2.36
	2

2

2

2

2

2
	ОК 01. ОК 02. ОК 04. ОК 05.

ОК 09. ОК 10.
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, ПК 1.7, ПК 1.9,

ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, ПК 2.9,

ПК 3.1,

ПК 4.1

	
	Практические занятия: Расчеты стальной балки

Расчет чугунной балки
	Оформить отчет
	2

2
	

	Тема 4.4.

Устойчивость сжатых стержней


	Теоретическое обучение
Устойчивость упругого равновесия

Расчеты на устойчивость

Понятия об усталостной прочности материалов

Предел выносливости. Факторы ,влияющие на предел выносливости 
	ОИ1§2.37-2.40

ОИ1§2.41-2.42

ОИ1§2.38

ОИ1§2.40
	2

2

2

2
	ОК 01. ОК 02. ОК 04. ОК 05.

ОК 09. ОК 10.
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, ПК 1.7, ПК 1.9,

ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, ПК 2.9,

ПК 3.1,

ПК 4.1

	
	Практические занятия: Расчеты конструкции на устойчивость
	Оформить отчет
	2
	

	
	Самостоятельная работа: Расчеты конструкций на прочность
	Оформить отчет
	2
	

	Раздел 5.
	Детали машин
	
	
	

	Тема 5.1.

Соединение деталей машин
	Теоретическое обучение
Общие сведения. Понятия о надежности. Критерии работоспособности.
Неразъемные соединения

Разъемные соединения

Шпоночные и шлицевые соединения
	ОИ1§3.1-3.3

ОИ1§3.5-3.14

ОИ1§3.5-3.14

ОИ1§3.15-3.16

	2

2

2

2
	ОК 01. ОК 02. ОК 04. ОК 05.

ОК 09. ОК 10.
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, ПК 1.7, ПК 1.9,

ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, ПК 2.9,

ПК 3.1,

ПК 4.1

	
	Практические занятия: Расчеты соединений деталей машин
	Оформить отчет
	2
	

	Тема 5. 2

Механические передачи
	Теоретическое обучение
Основные понятия о передачах

Ременные передачи

Зубчатые передачи

Расчет на прочность цилиндрических зубчатых передач 

Червячные передачи

Цепные передачи 

	ОИ1§3.17-3.18

ОИ1§3.22-3.25

ОИ1§3.29-3.37

ОИ1§3.38-3.39

ОИ1§3.46-3.50

ОИ1§3.53-3.57
	2

2

2

2

2

2
	ОК 01. ОК 02. ОК 04. ОК 05.

ОК 09. ОК 10.
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, ПК 1.7, ПК 1.9,

ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, ПК 2.9,

ПК 3.1,

ПК 4.1

	
	Практические занятия: Кинематический расчет привода 

Расчет зубчатой передачи 

Расчет открытой  передачи
	Оформить отчет
	2

2

2
	

	Тема 5. 3

Детали машин общего назначения
	Теоретическое обучение
Валы и оси

Подшипники качения 

Подбор подшипников 

Муфты

Корпуса и несущие конструкции
	ОИ1§3.58-3.60

ОИ1§3.67-3.71

ОИ1§3.73-3.75

ОИ1§3.76-3.79

ОИ1§3.1-3.4
	2

2

2

2

3
	ОК 01. ОК 02. ОК 04. ОК 05.

ОК 09. ОК 10.
ПК 1.2, ПК 1.4, ПК 1.5, ПК 1.7, ПК 1.9,

ПК 2.2, ПК 2.4, ПК 2.5, ПК 2.7, ПК 2.9,

ПК 3.1,

ПК 4.1

	
	Практические занятия: Подбор подшипников, муфт, расчеты валов
	Оформить отчет
	2
	

	
	Самостоятельная работа: Расчет привода транспортера
	Оформить отчет
	2
	


Знаком * обозначаются часы теоретического обучения,  которые могут быть скорректированы (сокращены) в педагогической нагрузке на учебный год, при этом соответствующие дидактические единицы переносятся в содержание других учебных занятий или на самостоятельную работу, не нарушая содержания дисциплины в целом. 
По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ и практических занятий (отдельно по каждому виду), а также примерная тематика самостоятельной работы. Если учебным планом предусмотрен курсовой проект, описывается примерная тематика. Объем часов определяется по каждому виду учебных занятий. При проведении занятий и заполнении журнала учебных занятий не допускается перенос учебного материала из одной темы в другую. При этом внутри каждой темы возможно чередование теоретических, практических и лабораторных занятий.
3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:


Кабинет «Техническая механика», оснащенный оборудованием и техническими средствами обучения: индивидуальные рабочие места для обучающихся, рабочее место преподавателя, классная доска, интерактивная доска, оргтехника, персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь издания печатные и электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемых для использования в образовательном процессе: 

3.2.1. Печатные издания:
1 Аркуша А.И. Техническая механика: Теоретическая механика и сопротивление материалов: Учебник. Изд. 8-е. М.: Книжный дом «ЛИБРОКОМ», 2014

2.Олофинская В. П. Техническая механика. – Издательство «Форум», 2013.


3.Олофинская В. П. Детали машин. Краткий курс и тестовые задания. – Издательство «Форум», 2015.


4. Ицкович В.И. Сопротивление материалов: – М., Машиностроение, 2014.


5. Вереина Л.И. Краснов  М.М. Техническая механика – ОИЦ «Академия», 2012. 


6. Эрдеди А.А., Эрдеди Н.А. Теоретическая механика. Сопротивление материалов. - М.: Академия, 2013.


7. Эрдеди А.А., Эрдеди Н.А. Детали машин. - М.: Академия, 2014.

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы)
1. Каталог образовательных Интернет-ресурсов. [Электронный ресурс] – Режим доступа http://www.edu.ru/   

2. Основы технической механики – Режим доступа http://www.ostemex.ru/
3.2.3 Дополнительные источники (при необходимости)
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины:

- основные понятия и аксиомы теоретической механики, законы равновесия и перемещения тел;

- методики выполнения основных расчетов по теоретической механике, сопротивлению материалов и деталям машин;

- методику расчета элементов конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при растяжении, сжатии, кручении и изгибе;

- методику определения статических и динамических нагрузок на элементы конструкций, кинематические и динамические характеристики машин и механизмов;

- основы проектирования деталей и сборочных единиц;

- основы конструирования

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины:

- анализировать конструкции, заменять реальный объект расчетной схемой;

- применять при анализе механического состояния понятия и терминологию технической механики;

- выделять из системы тел рассматриваемое тело и силы, действующие на него;

- определять характер нагружения и напряженное состояние в точке элемента конструкций;

 - выбирать детали и узлы на основе анализа их свойств для конкретного применения;

- проводить несложные расчеты элементов конструкции на прочность и жесткость;

- читать кинематические схемы;

- использовать справочную и нормативную документацию
	- производит расчеты механических передач и простых сборочных единиц;

читать кинематические схемы

- определяет напряжения в конструкционных элементах;

- предъявляет знания основ теоретической механики, видов механизмов, их кинематические и динамические характеристики;

- выполняет методику расчета элементов конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при различных видах деформации;

- выполняет расчеты механических передач и простых сборочных единиц общего назначения
	Оценка результатов выполнения: 

- тестирования

- практической работы

- контрольной работы




