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ПРОГРАММА
учебной практики
ПМ.03 Организовывать контроль, наладку и подналадку в процессе работы и техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве
специальность 

15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ
1.1. Область применения 

Настоящая программа практики ПП.3.01 Учебная практика разработана в соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью программы подготовки специалистов среднего звена.


Практика имеет целью комплексное освоение обучающимися всех видов профессиональной деятельности по специальности среднего профессионального образования, формирование общих и профессиональных компетенций, а также приобретение необходимых умений и опыта практической работы. 


Учебная практика может проводиться как непрерывно, так и путем чередования с теоретическими занятиями по дням (неделям) при условии обеспечения связи между теоретическим обучением и содержанием практики.


Программа практики обеспечивает подготовку специалистов среднего звена для освоения основного вида деятельности - организовывать контроль, наладку и подналадку в процессе работы и техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве.


Сферой деятельности выпускников являются организации, связанные с работой станков с программным управлением.

Сведения из учебного плана:

- объем времени, отведенный на практику:   2 недели (72 часа).
- промежуточная аттестация проводится в форме: дифференцированного зачета. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения практики

Учебная практика направлена на формирование у студентов умений, приобретение первоначального практического опыта и реализуется в рамках профессионального модуля по соответствующему основному виду деятельности для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной специальности:
	Код
	Профессиональные компетенции

	ПК 3.1
	Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения

	ПК 3.2
	Организовывать работы по устранению неполадок, отказов металлорежущего и аддитивного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудования механического участка в рамках своей компетенции

	ПК 3.3
	Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами

	ПК 3.4
	Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке металлорежущего и аддитивного оборудования в соответствии с производственными задачами в том числе с использованием SCADA-систем

	ПК 3.5
	Контролировать качество работ по наладке и техническому обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства в том числе с использованием SCADA систем.


Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций:

	Код
	Общие компетенции

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 02 


	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03 


	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 04 


	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 05 


	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06 


	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе общечеловеческих ценностей

	ОК 07 


	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 08 


	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 09 


	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10 


	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке

	ОК 11
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ
	Наименование разделов, МДК
	Содержание практики
	Объем часов

	1
	2
	3

	МДК.03.01 Контроль, наладка и подналадка в процессе работы и техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве

	Тема 3.1

Осуществление  диагностики неисправностей и отказов систем металлорежущего производственного

оборудования 
	Диагностирование технического состояния эксплуатируемого металлорежущего оборудования.
	6

	
	Диагностирование технического состояния эксплуатируемого металлорежущего оборудования.
	6

	Тема 3.1

Осуществление диагностики неисправностей и отказов систем аддитивного производственного

оборудования 
	Диагностирование технического состояния эксплуатируемого аддитивного оборудования.
	6

	
	Диагностирование технического состояния эксплуатируемого аддитивного оборудования.
	6

	Тема 3.2.

Организация работы по устранению неполадок, отказов металлорежущего и аддитивного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений
	Определение отклонений от технических параметров работы оборудования металлообрабатывающих и аддитивных производств.
	6

	
	Определение отклонений от технических параметров работы оборудования металлообрабатывающих и аддитивных производств.
	6

	
	Регулировка режимов работы эксплуатируемого оборудования.
	6

	
	Организация работ по устранению неисправности функционирования оборудования на технологических позициях производственных участков.
	6

	
	Организация работ по устранению неисправности функционирования оборудования на технологических позициях производственных участков.
	6

	Тема 3.3. Планирование работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного оборудования 
	Выведение узлов и элементов металлорежущего и аддитивного оборудования в ремонт.
	6

	
	Оформление технической документации на проведение контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания оборудования.
	6

	
	Постановка производственных задач персоналу, осуществляющему наладку станков и оборудования в металлообработке.
	6

	
	ВСЕГО:
	72


3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПРАКТИКИ
Учебная практика проводится в учебных, учебно-производственных мастерских, лабораториях.
3.1. Материально-техническое обеспечение

Реализация программы предполагает наличие:

	Наименование
	Средства обучения

	кабинеты
	

	технологии машиностроения
	компьютеры, интерактивная доска, программное обеспечение, DVD, мультимедийный проектор

комплект лабораторно-практических работ, карточки-задания

средства измерения:  штангенциркули, микрометры, угломера универсального, образцы шероховатости по видам обработки и другие

	инженерной графики
	компьютеры

программное обеспечение 

мультимедийный проектор

	лаборатории
	

	материаловедения
	комплекты инструментов по видам  мехобработки

комплект образцов материалов

персональные компьютеры 

комплект мультимедийного оборудования

кадоскоп с комплектом фоллий

	метрологии, стандартизации и подтверждения качества
	персональный компьютер

комплект интерактивного мультимедийного оборудования

Многофункциональный контрольно-измерительный комплект

Практикум «Метрология» (Electrical Measurements Lab) 

Лабораторный комплект Vernier Bioinstrumentation Sensor Kit

	автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования систем ЧПУ
	персональные компьютеры 

комплект мультимедийного оборудования

кадоскоп с комплектом фоллий 

обучающие фильмы по станкам с ЧПУ

обучающие фильмы по материаловедению

	технологического оборудования и оснастки
	расходные материалы, натуральные образцы, техническая документация, учебная и справочная литература

	информационных технологий в профессиональной деятельности
	компьютеры, интерактивная доска, программное обеспечение, DVD, мультимедийный проектор



	мастерские
	

	участок станков с ЧПУ
	токарно-винторезные станки с ЧПУ

симуляторы пультов управления СЧПУ

пульты управления станков "Mazak"

режущий инструмент

мерительный инструмент


3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1 Практический курс работы в модуле ADEM CAD. – М: Адем, 2015

3.3. Требования охраны труда, безопасности жизнедеятельности и пожарной безопасности должны соответствовать правилам и нормам.
