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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
1.1 Аннотация к рабочей программе

Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОП.05  Метрология, стандартизация и сертификация   разработана в соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью программы подготовки специалистов среднего звена.


 Программа учебной дисциплины ОП.05 Метрология, стандартизация и сертификация относится па профессиональному циклу и  предусматривает  изучение научно-технических, нормативно-методических и организационных основ метрологии, стандартизации и процедурам подтверждения соответствия продукции и услуг.

1.2 Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям
Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами следующих компетенций, знаний и умений:

	Результаты освоения

	ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной

	ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке.

	ПК 1.1 Планировать процесс выполнения своей работы на основе задания технолога цеха или участка в соответствии с производственными задачами по изготовлению деталей.

	ПК 1.4 Осуществлять выполнение расчетов параметров механической обработки и аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

	ПК 1.5 Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов режущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

	ПК 1.9 Организовывать эксплуатацию технологических приспособлений в соответствии с задачами и условиями технологического процесса механической обработки заготовок и/или аддитивного производства сообразно с требованиями технологической документации и реальными условиями технологического процесса.

	ПК 2.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по сборке узлов или изделий.

	ПК 2.4 Осуществлять выполнение расчетов параметров процесса сборки узлов или изделий в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

	ПК 2.5 Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, материалов исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования в соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

	ПК 2.9 Организовывать эксплуатацию технологических сборочных приспособлений в соответствии с задачами и условиями технологического процесса сборки узлов или изделий сообразно с требованиями технологической документации и реальными условиями технологического процесса.




1.3  Виды учебной работы и объем часов 
	Вид учебной работы
	Объем часов

по учебному плану

	Максимальная учебная нагрузка 
	68

	Обязательная учебная нагрузка 
	54

	в том числе:
	

	     теоретическое обучение
	44

	     практические занятия
	10

	Самостоятельная работа 
	6

	Консультации
	6

	Промежуточная  аттестация проводится в форме: экзамена                                     6


2.  ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОГО МАТЕРИАЛА
	Наименование

 разделов и тем
	Содержание учебного материала
	Домашнее

задание 


	Объем

часов



	Раздел 1
	Основы стандартизации
	
	

	Тема 1.1 Система стандартизации
	Теоретическое обучение
Введение в дисциплину. Обеспечение качества товаров и услуг как основная цель деятельности по стандартизации, метрологии и сертификации

 Сущность качества. Характеристика требований к качеству продукции:  характеристика общих требований; характеристика требований безопасности

Оценка качества. Система качества
	ОИ-1, с. 7-8

ОИ-1, с. 12-17

ОИ-1, с. 17-22
	2

	
	Роль стандартизации в повышении эффективности производства.

 Значение взаимозаменяемости при современной организации производства

Краткие сведения по истории стандартизации и взаимозаменяемости
	ДИ-1, с. 3-4

ДИ-1, с. 4-5

ДИ-1, с. 5-6
	2

	
	Самостоятельная работа 
Построение графа   «Процессы, связанные с безопасностью и качеством продукции»
	ОИ-1,  §4.1 - 4.4
	2

	Тема 1.2 Сущность стандартизации 
	Теоретическое  обучение
Основные понятия: стандартизация, стандарт, технические условия, параметрический ряд, размерный ряд. 

Основные цели и задачи стандартизации

Категории и виды стандартов: ГОСТ Р; ОСТ; ТР (технический регламент); СТП; МС (международный стандарт); МС (межгосударственный стандарт); СТО (стандарты научно-технических и инженерных обществ и других общественных объединений) 
	ДИ-1, с. 7-8

ДИ-1, с. 9

ОИ-1, с. 11-16
	2

	Тема 1.3 Организация и методика проведения стандартизации
	Теоретическое обучение
Правила и рекомендации по стандартизации

Стандартизация на предприятии

Экономическая эффективность стандартизации. 

Основные сведения о качестве продукции
	ОИ-1, с. 16-19

ДИ-1, с. 12-13

ДИ-1, с. 13-14

ДИ-1, с. 14-16
	1

1

1

1

	
	Самостоятельная работа 
1.  Реферат: Краткая история развития стандартизации       
	
	2 

	Раздел 2 
	Методические основы стандартизации
	
	

	Тема 2.1 Научно-технические принципы стандартизации
	Теоретическое обучение
Принцип системности. Принцип предпочтительности. Принцип прогрессивности и оптимизации стандартов. Принцип функциональной взаимозаменяемости. Принцип взаимоувязки стандартов. Научно-исследовательский принцип. Принцип минимального удельного расхода материалов. Принцип патентной чистоты стандартов
	ДИ-1, с. 17-18

 
	2

	
	Теоретическое обучение
Системы предпочтительных чисел
	ДИ-1, с. 18-21
	2

	
	Практические занятия
 Выполнение индивидуального технического расчёта: По заданным расчетным размерам  d  и  l детали назначить по ГОСТ 6636-69 их номинальные размеры.  
	ДИ-2, с. 13-14  (Задача 1.4)
	2

	
	Теоретическое обучение
Параметры и параметрические ряды. 

Экономические расчёты, связанные с выбором и обоснованием в проектируемых деталях (изделиях) размеров  на основании применения параметрических  и размерных рядов
	ДИ-1, с. 21-23

ДИ-2, с. 6
	2

	
	Практические занятия
1. Определение себестоимости изготовления вала

2. Определение экономической  целесообразности  изготовления деталей с использованием  ГОСТ 6636-69  «Ряды нормальных линейных размеров»
	ДИ-2, с. 13 (Задача 1.2)

ДИ-2, с. 13 (Задача 1.3)
	2

	
	Самостоятельная работа
1 Реферат: Общая характеристика системы стандартизации и направления её реформирования   
	
	2 

	Тема 2.2 Виды и методы стандартизации
	Теоретическое обучение
Стандартизация на основе качественных характеристик конечной продукции.  Стандартизация на основе достигнутого качества продукции. Метод комплексной стандартизации. Метод опережающей стандартизации

Унификация

Расчёты уровней стандартизации и унификации: коэффициенты применяемости - Кпр, коэффициенты повторяемости составных частей - Кп 

Агрегатирование
	ДИ-1, с. 23-24

ДИ-1, с. 24-25
ДИ-2, с. 5-6

ДИ-1, с. 25
	2

	
	Стандартизация крупных межотраслевых систем
	ДИ-1, с. 26-27
	2

	
	Практические занятия
 Определение коэффициентов применяемости Кпр, и повторяемости  Кп  для составных частей автомобиля
	ДИ-2, с. 13 (Задача 1.1)
	2

	
	Самостоятельная работа
1. Реферат:  Применение международных и региональных стандартов в отечественной практике

2. Реферат: Стандарты, обеспечивающие качество продукции

3. Реферат: Система стандартов по управлению и информации
	
	2

2

2

	Тема 2.3 Системы общетехнических стандартов
	Теоретическое  обучение
Единая система классификации и кодирования технико-экономической и социальной информации

Единая система конструкторской документации

Единая система технологической документации

Государственная система обеспечения единства измерений
	ОИ-1, с.25-28

ОИ-1, с.28-30

ОИ-1, с. 30-32

ОИ-1, с. 33-35
	2

2

	
	Самостоятельная работа 
Домашняя работа: Записать основные термины и определения в области метрологии

2. Презентация:  Краткая история метрологии, роль измерений и значение метрологии

3. Реферат: Точность методов и результатов измерений
	
	2

2

2

	Раздел 3
	Основы метрологии и технических измерений
	
	

	Тема 3.1 Основные понятия и определения по измерениям
	Теоретическое  обучение
Понятия и определения по измерениям: физическая величина; единица физической величины. 

Основные единицы Международной системы единиц  (СИ): метр;  кг; секунда; ампер;  кельвин; моль;  кандела. 

Внесистемные единицы: атмосфера;  мм ртутного столба;  кВт-час; час. Понятия кратных и дольных единиц физических величин.

Эталоны. Поверочная схема. Погрешности измерений. Однократное измерение. Многократное измерение. Прямое измерение. Косвенное измерение. Совокупные измерения. Совместные измерения

Методы измерений: метод непосредственной оценки; метод сравнения с мерой; контактный метод измерений; бесконтактный метод.
	ОИ-1, с. 44-53
	2

	
	Теоретическое  обучение
Обработка результатов измерений. Критерии оценки влияния случайных погрешностей на результаты измерений: размах результатов измерений; среднее арифметическое значение измеряемой величины; средняя квадратичная погрешность
	ОИ-1, с. 54-55
	2

	
	Практические занятия
1. Определение погрешности измерения из-за температурной деформации в процессе механичской обработки (Разбор примера решения задачи)

2. Определение средней квадратичной погрешности  (Пример разбора расчета)
	ДИ-1, с. 66-67. Пример №3
ОИ-1, с. 55
	2

2

	
	Самостоятельная работа 
1 Определение погрешности измерения из-за температурной деформации в процессе механической обработки

2. Определение средней квадратичной погрешности  измерений
	ОИ-1, с. 69 (Задача №11. Варианты 1-10)

ОИ-1, с. 70 (Задача №13. Варианты 1-5)
	2

2

	Тема 3.2 Средства измерения и контроля линейных и угловых величин
	Теоретическое  обучение
 Основные понятия: средство измерения; мера; набор мер; измерительный прибор; измерительный преобразователь; датчик; измерительная установка.

Классификация средств измерения и контроля

Перечень показателей, предъявляемых к средствам измерения и контроля
	ОИ-1, с. 55-62

ОИ-1, с. 62-65
	2

	Тема 3.3 Метрологические характеристики средств измерений и контроля
	Теоретическое  обучение
Метрологические характеристики  средств измерений и контроля по ГОСТ 8.009-84: цена деления шкалы; длина деления шкалы; диапазон показаний СИ; измерительное усилие; передаточное отношение СИ; порог чувствительности СИ; погрешность средства измерения; классы точности СИ
	ОИ-1, с. 163-173

ОИ-1, с. 65-69
	2

	Тема 3.4 Основы теории и методики измерений
	Теоретическое  обучение
 Основной постулат метрологии. Методика выполнения измерений. Точность методов и результатов измерений
	ОИ-1, с. 173-182
	2

	Тема 3.5 Государственная система обеспечения единства измерений (ГСИ)
	Теоретическое  обучение
1. Цели и задачи ГСИ. Состав ГСИ. Органы и службы по метрологии РФ

2. Характеристика видов Государственного метрологического контроля
	ОИ-1, с. 188-194
	2

2

	
	Самостоятельная работа 
1.  Реферат  «Метрология. Метрологическое обеспечение измерительного оборудования»
	
	2

	Раздел 4
	Сертификация
	
	

	Тема 4.1  Сертификация как процедура подтверждения соответствия
	Теоретическое  обучение
1. Цели и принципы подтверждения соответствия

2. Обязательная и добровольная сертификация
	ОИ-1, с. 228-229

ОИ-1, с. 229-235
	2

2

	
	Самостоятельная работа 
1. Реферат: «Особенности сертификации отдельных видов услуг»
	
	2

	Тема 4.2 Правила и документы по проведению работ в области сертификации
	Теоретическое  обучение
1. Правила сертификации

2. Законодательная и нормативная база сертификации
	ОИ-1, с. 240-241

ОИ-1, с. 241-244
	2

2

	Тема 4.3 Порядок сертификации продукции
	Теоретическое  обучение
1. Схемы  сертификации

2. Порядок сертификации
	ОИ-1, с. 244-248

ОИ-1, с. 248-256
	2

2

	
	Самостоятельная работа 
 Реферат: « Единая система классификации и кодирования технико-экономической документации»
	
	2

	Тема 4.4 Сертификация систем менеджмента качества
	Теоретическое  обучение
1. Правила и порядок сертификации систем менеджмента качества

2. Госконтроль и надзор за соблюдением государственных стандартов, правил обязательной сертификации за сертифицированной продукцией
	ОИ-1,с. 266-268

ОИ-1, с. 283-285
	2

2

	
	Самостоятельная работа:
Презентации на тему: «Классификация видов средств измерения»
	
	2

	Всего: 
	68


3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины предполагает наличие учебной лаборатории метрологии, стандартизации и подтверждения соответствия
технических средств обучения: 

1. Ученические столы

2. Ученические стулья

3. Компьютерные кресла

4. Компьютерные столы
оборудования и технологического оснащения рабочих мест, определенных для проведения лабораторных и практических занятий: 
1. Комплект интерактивного мультимедийного оборудования

2. Персональные компьютеры 

3. Оборудования и средств измерений для проведения лабораторных и практических занятий в соответствии с утверждённым списком
3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения 

ОИ  - Основные источники учебной литературы  

      1 Зайцев С.А. Нормирование точности: учебник  для студ. СПО. /С.А.Зайцев, А.Н.Толстов, А.Д.Куранов.- 11-е изд., стер, - М.: Издательский центр Академия, 2014
         ДИ  - Дополнительные источники 

1. Ильянков А.И. Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении : Практикум : учеб. пособие для студ. учреждений СПО / А.И.Ильянков, Н.Ю.Марсов, Л.В.Гутюм. – 4-е изд., стер. – М.: Издательский центр Академия, 2014 

      2. Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении : учебник для студ. Учреждений СПО / С.А.Зайцев, А.Н.Толстов, Д.Д.Грибанов, А.Д.Куранов / .- 6-е изд., стер. -М.: Издательский центр Академия, 2015
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