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1.1 Аннотация к рабочей программе

Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОП.09.  ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ОСНАСТКА  разработана в соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью основной профессиональной образовательной программы по специальности 15.02.08 Технология машиностроения
         Программа учебной дисциплины ОП.09. Технологическая оснастка относится к  профессиональному циклу и  предусматривает  изучение: научно-технических, нормативно-методических и организационных основ технологической оснастки. 
1.2 Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям

Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами следующих компетенций, знаний и умений:

	Результаты освоения

	ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках

	ПК 1.1. Планировать процесс выполнения своей работы на основе задания технолога цеха или участка в соответствии с производственными задачами по изготовлению деталей

	ПК 1.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по изготовлению деталей

	ПК 1.3. Разрабатывать технологическую документацию по обработке заготовок на основе конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с нормативными требованиями, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования

	ПК 1.4. Осуществлять выполнение расчётов параметров механической обработки и аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования

	ПК 1.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов режущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования

	ПК 1.6. Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования

	ПК 1.7. Осуществлять разработку и применение управляющих программ для металлорежущего или аддитивного оборудования в целях реализации принятой технологии изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования

	ПК 2.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по сборке узлов или изделий

	ПК 2.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке узлов или изделий на основе конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с нормативными требованиями, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования

	ПК 2.4. Осуществлять выполнение расчётов параметров процесса сборки узлов или изделий в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования

	ПК 2.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, материалов исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования в соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования

	ПК 2.6. Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для сборки узлов или изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования

	ПК 2.7. Осуществлять разработку управляющих программ для автоматизированного сборочного оборудования в целях реализации принятой технологии сборки узлов или изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования

	ПК 2.10. Разрабатывать планировки участков сборочных цехов машиностроительных производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования

	ПК 3.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения

	ПК 3.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке металлорежущего и аддитивного оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA систем

	ПК 3.5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем

	ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения

	ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке сборочного оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA систем

	ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем

	ПК 5.2. Организовывать определение потребностей в материальных ресурсах, формирование и оформление их заказа с целью материально-технического обеспечения деятельности структурного подразделения.


1.3  Виды учебной работы и объем часов 

	Вид учебной работы
	Объем часов

по учебному плану

	Максимальная учебная нагрузка 
	74

	Обязательная учебная нагрузка 
	60

	в том числе:
	

	     теоретическое обучение
	20

	     практические занятия
	40

	Самостоятельная работа 
	6

	Консультации
	2

	Промежуточная  аттестация проводится в форме:    экзамена                                  6


2.  ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОГО МАТЕРИАЛА

	Наименование
 разделов и тем
	Содержание учебного материала
	Домашнее
задание 


	Объем
часов


	Раздел 1
	Общие сведения о приспособлениях
	
	

	Тема 1.1 Классификация приспособлений

	Теоретическое обучение
Введение в дисциплину. Принятые названия станочной оснастки. Классификация приспособлений по степени специализации. Классификация приспособлений по целевому назначению 
	ОИ-1, с. 4-16
	2

	
	Самостоятельная работа 
Реферат: «Современные средства оснащения технологических процессов»
	
	3

	Тема 1.2 Основные положения теории базирования

	Теоретическое  обучение
Понятие о базах и схемах базирования
Классификация баз. Выбор и порядок назначения технологической базы. Графическое обозначение элементов станочных приспособлений

Погрешности, возникающие при установке заготовки в приспособлении

Расчёт погрешности базирования и выбор рациональных схем  базирования

Погрешность закрепления

Погрешность положения
	ОИ-1, с.17-21
ОИ-1, с. 22-33
ОИ-1, с. 34-48
ОИ-1, с. 49-53
ОИ-1, с. 54-56
ОИ-1, с. 57-63
	2

2

2
2

2

2

	
	Практические занятия
1. Определить  погрешность базирования при базировании заготовки на плоскость
2. Определить  погрешность базирования при базировании заготовки в призму

3. Рассчитать по формуле предложенные варианты базирования

4. Проанализировать схемы базирования для определения схемы с наименьшей погрешностью

5. Выбрать рациональную схему базирования и обосновать её выбор с выполнением расчетов и анализа
	ОИ-2, с. 7- 8
ОИ-2, с. 8 - 9

ОИ-2, с. 12 -17
ОИ-2, с. 12-17

ОИ-2, с. 19-26
	2
2
2
2
2

	Тема 1.3 Элементы приспособлений
	Теоретическое обучение
Установочные элементы. Оправки. Расчет оправок. Корпуса
	ОИ-1, с. 64-82
	2

	
	Практические занятия
1. Расчёт цилиндрической оправки с гарантированным зазором

2. Расчёт конической оправки

3. Расчёт прессовых оправок
	ОИ-2, с. 31-35

ОИ-2, с. 36-40

ОИ-2, с. 41-46
	2

2

2

	
	Самостоятельная работа
1 Выполнение индивидуального технического расчёта: Расчет конической оправки
2 Выполнение индивидуального технического расчёта: Расчёт цилиндрической оправки с гарантированным зазором

3 Выполнение индивидуального технического расчёта: Расчет прессовых оправок
	ОИ-2, с. 37. Таблица 3 

ОИ-2, с. 32. Таблица 2

ОИ-2, с. 43. Таблица 4
	2

2

2

	
	Самостоятельная работа
По заданным чертежам конструкций опор проанализировать их работу
	ОИ-2, с. 47-54. 

Задания № 1; 2; 3; 4 и 5 
	4

	Тема 1.4 Зажимные механизмы
	Теоретическое обучение
Требования к зажимным механизмам и методика их расчёта

Закрепление деталей и расчёт сил зажима

Зажимные устройства приспособлений. Клиновой зажим. Рычажный зажим. Винтовой зажим. Комбинированный зажим. Эксцентриковый зажим

Механизмы-усилители станочных приспособлений. Рычажные механизмы-усилители

Расчёт клиноплунжерных механизмов. Трение скольжения по наклонной плоскости. Трение качения. Детали  клиноплунжерных механизмов

Цанговые зажимы. Зажимы с гидропластмассой. Мембранные патроны. Оправки и патроны с тарельчатыми пружинами

Вакуумные приспособления. Магнитные приспособления. Пневматические и гидравлические приводы для приспособлений
	ОИ-1, с. 83-86
ОИ-1, с. 87-91
ОИ-1, с. 92-109
ОИ-1, с. 110-120
ОИ-1, с. 121-142
ОИ-1, с. 143-150
ОИ-1, с. 151-154
	2

2

2

2

2

2

2

	
	Практические занятия
1.     Зажимные механизмы:

1.1.  Определение деталей, входящих в спецификацию зажимных механизмов и их функционального назначения
1.2.  Анализ работы и принципы действия зажимных механизмов и их составных частей с составлением спецификации

2.     Расчёт силы зажима в кулачковых патронах:
2.1.  Определение силы резания на данной операции

2.2.  Определение силы на штоке мех. Привода и определение диаметра поршня цилиндра

3.     Вывод уравнения для расчёта силового привода
	ОИ-2, с. 55 - 62
ОИ-2, с. 55 - 62

ОИ-2, с. 63-66
ОИ-2, с. 66- 69

ОИ-2, с. 75-81
	2
2

2
2
2

	
	Самостоятельная работа
1   Презентация на тему: Универсально-сборные приспособления. Практика применения
2   Выполнение индивидуального технического расчёта: «Определение осевой силы на штоке механизированного привода при зажиме детали на цилиндрической оправке с зазором». 
3   Выполнение индивидуального технического расчёта: «Расчёт силы зажима в кулачковом патроне»
	ОИ-1, с.77. Рис.3.12

ОИ-2, с. 64  Таблица 8
	2

4

4

	Раздел 2
	Приспособления для оснащения технологических процессов
	
	

	Тема 2.1 Приспособления для МРС основных групп
	Теоретическое  обучение
Приспособления для токарных станков. Приспособления для сверлильных станков. 

Приспособления для фрезерных станков. Приспособления для станков с ЧПУ
	ОИ-1, с. 173--200
ОИ-1, с. 201-217
	2

2

	
	Практические занятия
1. Технологические наладки к станочному оборудованию:
1.1.   Проведение анализа технологичности конструкции детали. Изучение техпроцесса изготовления детали

1.2. Схематическое изображение схем базирования и закрепления детали в различных наладках. Описание обработки детали с использованием предложенных наладок
	ОИ-2, с. 121-138
ОИ-2, с. 121-138
	2
2

	
	Самостоятельная работа 
1. Приспособления для агрегатных станков и автоматических линий

2. Реферат: Определение шероховатости при различных формах инструментального оснащения
	
	2

2

	Тема 2.2 Сборочные и контрольные приспособления
	Теоретическое  обучение
Сборочные приспособления. Сборочные приспособления и устройства для автоматической сборки

Контрольные приспособления 
	ОИ-1, с. 228-241
ОИ-1, с. 242-250
	2



	
	Самостоятельная работа:

Презентации на тему:

1  «Сборочные приспособления. Практика применения» 
2  «Контрольные приспособления в машиностроении. Контроль деталей типа тел вращения»

3  «Контрольные приспособления, используемые при сборочных операциях»
	
	2
2

2

	Всего: 
	74


3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению


Реализация учебной дисциплины предполагает наличие следующих учебных кабинетов / лабораторий  / мастерских:
1. Технологии машиностроения
технических средств обучения: 
1. Ученические столы

2. Ученические стулья

3. Компьютерные кресла

4. Компьютерные столы
оборудования и технологического оснащения рабочих мест, определенных для проведения лабораторных и практических занятий: 

1. Комплект интерактивного мультимедийного оборудования
2. Персональные компьютеры 
3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения 
1 Ермолаев В.В. Технологическая оснастка: учебник для студ. учреждений СПО / В.В.Ермолаев.-2-е изд., - М.: Издательский центр Академия, 2013
2  Ермолаев В.В. Технологическая оснастка. Лабораторно-практические работы и курсовое проектирование: учебник для студ. учреждений СПО / В.В.Ермолаев.-2-е изд., - М.: Издательский центр Академия, 2014

1  Андреев В.Н. Проектирование технологической оснастки машиностроительного производства / Г.Н.Андреев, В.Ю.Новиков, А.Г.Схиртладзе; Под ред Ю.М.Соломенцева.-М.: Высш.шк., 2001
2  Гурьянов В.В. Технологическая оснастка. Методические указания по выполнению контрольных работ (специальность 151001 – Технология машиностроения) – Чебоксары: АУ ЧР СПО «ЧМТ», 2012
