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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

1.1. Аннотация к рабочей программе

Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОП.01 Технические средства измерений разработана в соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования профессии 15.01.36 Дефектоскопист (квалификация: дефектоскопист по визуальному и измерительному контролю ↔ дефектоскопист по ультразвуковому контролю) и является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих.

Программа учебной дисциплины ОП.01 Технические средства измерений относится к общепрофессиональному циклу и  предусматривает  изучение основных понятий о стандартизации, качестве машин и механизмов, взаимозаменяемости деталей и механизмов, а так же методы и средства измерения геометрических параметров деталей  с помощью универсальных технических инструментов  и приборов.

1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям

Результатом освоения данного профессионального модуля является освоение следующих компетенций, практического опыта, знаний и умений:
	
	Результаты освоения

	ОК 1
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

	ОК 3
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

	ОК 4
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 5
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 7
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ПК 1.4.
	Определять геометрические размеры объектов контроля в соответствии с требованиями чертежей и технической документации

	ПК 1.5.
	Регистрировать и оформлять результаты визуального и измерительного контроля

	ПК 2.7.
	Регистрировать и оформлять результаты ультразвукового контроля материалов и сварных соединений

	Должен уметь
	- подбирать технические средства измерений для определения геометрических размеров объекта контроля;
- пользоваться справочной литературой.

	Должен знать
	- средства измерительного контроля;
- требования единой системы конструкторской документации (ЕСКД);
- системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности;
- допуски и отклонения формы и расположения поверхностей.


1.3. Виды учебной работы и объем часов 

	Вид учебной работы
	Объем часов

по учебному плану

	Максимальная учебная нагрузка 
	56

	Самостоятельная работа 
	

	Консультации 
	 2

	Обязательная учебная нагрузка 
	54

	в том числе:
	

	     теоретическое обучение
	22

	     практические занятия
	32

	Промежуточная  аттестация проводится в форме: экзамена



	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала
	Домашнее задание 


	Объем

часов


	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы


	Раздел 1.
	Основы стандартизации и  качество продукции
	
	
	ОК 1, ОК 3, ОК 7

	Тема 1.1.

Основные положения
	Теоретическое обучение

Основы стандартизации.
	ОИ1 § 1.1
	2
	

	Тема 1.2.

Качество продукции
	Теоретическое обучение

Понятие качества продукции.
	ОИ 1 § 2.1
	2
	

	Раздел 2.
	Взаимозаменяемость деталей, узлов и механизмов
	
	
	ОК 1, ОК 3, ОК 4,ОК 7, ПК 1.4,

	Тема 2.1

Система допусков на линейные размеры
	Теоретическое обучение

Основные понятия о взаимозаменяемости деталей, узлов и механизмов.
Понятие о погрешности и точности размера.

Понятие о геометрических элементах и их характеристиках
	ОИ 1 § 3.1
ОИ 1 § 3.2

ОИ 1 § 3.4
	2

2

2
	

	
	Практическая работа
Расчет посадок по предельным отклонениям. 
Система посадок ИСО на гладкие цилиндрические соединения

Условное обозначение посадок и классов допуска на чертежах

Методы выбора посадок
Порядок выбора и назначения квалитетов точности и посадок 
	ОИ 1 § 3.5.3.

ОИ 1 § 3.5.4.

ОИ 1 § 3.5.5.

ОИ 1 § 3.5.7.

ОИ 1 § 3.5.8.
	2

2

2

2

2
	

	Тема 2.2
Взаимозаменяемость деталей по форме и взаимному расположению поверхностей 
	Теоретическое обучение

Виды геометрических допусков

Отклонения формы цилиндрических и плоских поверхностей

Волнистость и шероховатость поверхности
	ОИ 1 § 3.6.1

ОИ 1 § 3.6.2, § 3.6.3

ОИ 1 § 3.7
	2
2

2
	

	
	Практическая работа

Указание геометрических допусков на чертежах
Обозначение шероховатости поверхности на чертежах

Влияние волнистости и шероховатости поверхности на свойства узлов и механизмов 
	ОИ 1 § 3.6.4
ОИ 1 § 3.7.2

ОИ 1 § 3.7.3.
	2
2

2
	

	Раздел 3.
	Технические измерения
	
	
	ОК 1, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 5, ОК7, ПК 1.4, ПК 1.5, ПК 2.7

	Тема 3.1.

Основы метрологии и технических измерений
	Теоретическое обучение

Основные  понятия по метрологии. 
	ОИ 1 § 4.1
	2
	

	Тема 3.2

Средства измерений и контроля линейных размеров
	Практическая работа

Измерительные линейки, штангенинструмент и микрометрический инструмент. 
Оптические измерительные приборы

Контроль калибрами

Средства измерений и контроля волнистости и шероховатости

Поверка средств измерений
	ОИ 1 § 4.4.2

ОИ 1 § 4.4.4.

ОИ 1 § 4.4.6.

ОИ 1 § 4.4.9.

ОИ 1 § 4.4.11.
	2
2

2

2

2
	

	Раздел 4.
	Допуски и посадки
	
	
	ОК 1, ОК 2, ОК 3, ОК 4, ОК 5, ОК7, ПК 1.4, ПК 1.5, ПК 2.7

	Тема 4.1. 

Допуски  размеров, входящих в размерные цепи
	Теоретическое обучение

Термины и определения 
	ОИ 1 § 5.1.
	2
	

	
	Практическая работа

Методы расчета размерных цепей 
	ОИ 1 § 5.2.
	2
	

	Тема 4.2

Допуски, посадки и контроль конических деталей
	Практическая работа

Методы и средства измерений и контроля углов и конусов
	ОИ 1 § 6.3
	2
	

	Тема 4.3

Допуски, посадки и контроль резьбовых деталей и соединений
	Практическая работа

Методы и средства контроля резьбы
	ОИ 1 § 7.4.
	2
	

	Тема 4.4

Допуски и посадки шпоночных и шлицевых  деталей и соединений
	Теоретическое обучение
Шпоночные и  шлицевые детали и соединения

	ОИ 1 § 8.1, §8.2
	2
	


  Знаком * обозначаются часы теоретического обучения,  которые могут быть скорректированы (сокращены) в педагогической нагрузке на учебный год, при этом соответствующие дидактические единицы переносятся в содержание других учебных занятий или на самостоятельную работу, не нарушая содержания дисциплины в целом. 

3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению


Реализация учебной дисциплины предполагает наличие следующего учебного кабинета:
1.  технической графики
технических средств обучения: 
1. проекционное оборудование
2. цифровые образовательные ресурсы
оборудования и технологического оснащения рабочих мест, определенных для проведения лабораторных и практических занятий: 

1. измерительные приборы
2. таблицы

3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения 

ОИ – Основные источники
 1. Зайцев С.А. Технические измерения: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / С. А. Зайцев, А.Н. Толстов. – М.: Издательский центр «Академия», 2018.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ

ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Формы и методы оценки

	Знает:

Устройства назначения, правила настройки, регулирование контрольно-измерительных инструментов и приборов.

Составляющие погрешности измерения.

Методы определения погрешностей измерений.

Формы описания объектов измерения: величины, сигналы, измерительная информация.

Методы и средства измерений неэлектрических величин.

Методы и средства измерений электрических величин.

Виды и средства контроля.

Виды и средства испытаний
	91-100% правильных ответов оценка 5 (отлично)

71-90% правильных ответов оценка 4 (хорошо)

61-70% правильных ответов оценка 3 (удовлетворительно)

менее 60% правильных ответов оценка 2 (неудовлетворительно)
	Текущий контроль:  выполняется оценка знаний методом тестирования. 

Итоговая аттестация: в форме экзамена, на котором определяется интегральная оценка освоенных обучающимися знаний как результатов освоения дисциплины.

Оценка за выполнение самостоятельных работ.

	Умеет:

Применять контрольно-измерительные инструменты и приборы.

Выбирать метод измерения, обеспечивающий минимальную погрешность измерений.

Выбирать средства измерений, измерительные приборы, обеспечивающие требуемую точность измерений.

Определять погрешность измерения.

Оценивать свойства средств измерений.
	0-2 баллов

показатель отсутствует

частично присутствует

 показатель присутствует
	Экспертная оценка выполнения  лабораторных работ;

Практический контроль педагога в форме оценки выполнения практического задания  на экзамене,

Оценки выполнения самостоятельных работ.




