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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
1.1. Аннотация к рабочей программе

Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОП.03 Основы автоматизации технологических процессов разработана в соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью программы подготовки специалистов среднего звена.

Данная дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. Учебная дисциплина ОП.03 Основы автоматизации технологических процессов с другими учебными дисциплинами обеспечивает формирование общих и профессиональных компетенций для дальнейшего освоения профессиональных модулей.
1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям

Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами следующих компетенций, знаний и умений:
	Результаты освоения

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей.

	ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.

	ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках

	ОК 11. Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.

	ПК 2.1. Определять последовательность и оптимальные режимы пусконаладочных работ приборов и систем автоматики в соответствии с заданием и требованиями технической документации.

	ПК 3.1. Осуществлять подготовку к использованию оборудования и устройств для поверки и проверки приборов и систем автоматики в соответствии с заданием

	ПК 3.2. Определять последовательность и оптимальные режимы обслуживания приборов и систем автоматики в соответствии с заданием

	ПК 3.3. Осуществлять поверку и проверку контрольно-измерительных приборов и систем автоматики в соответствии с заданием с соблюдением требований к качеству выполненных работ

	Должен уметь:

	читать схемы структур управления автоматическими линиями

	передавать схемы промышленной автоматики, телемеханики, связи в эксплуатацию

	подбирать необходимые приборы и инструменты.

	оценивать пригодность приборов и инструментов к использованию

	выполнять работы по восстановлению работоспособности автоматизированных систем, контроллеров и др. оборудования

	разрабатывать рекомендации для устранения отказов приборов кип и систем автоматики

	эксплуатировать и обслуживать безопасно системы автоматики

	выполнять техническое обслуживание различных контрольно-измерительных приборов и систем автоматики

	контролировать линейные размеры деталей и узлов

	проводить проверку работоспособности блоков различной сложности

	пользоваться поверочной аппаратурой

	работать с поверочной аппаратурой

	проводить проверку комплектации и основных характеристик приборов и материалов

	Оформлять сдаточную документацию.

	Должен знать:

	производственно-технологической и нормативной документацию, необходимую для выполнения работ

	электроизмерительных приборы, их классификацию, назначения и области применения (приборы для измерения давления, измерения расхода и количества, измерения уровня, измерения и контроля физико-механических параметров).

	классификацию и состава оборудования станков с программным управлением. 

	

	основные понятия автоматического управления станками

	состав оборудования и виды программного управления станками

	классификацию автоматических систем

	основные понятия о гибких автоматизированных производствах, технических характеристиках промышленных роботов

	виды систем управления роботами

	состав оборудования, аппаратуры и приборов управления металлообрабатывающих комплексов

	необходимые приборы, аппаратуру, инструменты, назначение и видов вспомогательных наладочных работ со следящей аппаратурой и ее блоками

	устройство диагностической аппаратуры, созданной на базе микропроцессорной техники

	схемы и принципы работы "интеллектуальных" датчиков, ультразвуковых установок

	способы наладки и технологии выполнения наладки контрольно-измерительных приборов и систем, приборов и аппаратуры, используемых при наладке

	принципы наладки телевизионного и телеконтролирующего оборудования.


1.3. Виды учебной работы и объем часов 
	Вид учебной работы
	Объем часов

по учебному плану

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	70

	Самостоятельная работа
	-

	Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем

	     теоретическое обучение (лекции, уроки)
	58

	     практические занятия
	10

	     лабораторные занятия
	–

	     курсовой проект
	–

	     консультации
	–

	промежуточная аттестация проводится в форме:

дифференцированного зачета
	2

	Самостоятельная подготовка к экзамену
	–


2.  ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОГО МАТЕРИАЛА
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Домашнее задание
	Объем
часов
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	Раздел 1 
	Автоматизация производства
	
	
	

	Тема 1.1.

Основные понятия технологическим процессами
	Теоретическое обучение
Технологические объекты управления 
	ОИ-2 § 1.1
	2
	ОК 01
ОК 02
ОК 03
ОК 04

ОК 05

ОК 06

ОК 07

ОК 08

ОК 09

ОК 10

ОК 11

ПК 2.1
ПК 3.1 – ПК 3.3



	
	Системы управления технологическими процессам .
	ОИ-1 § 1.1, ОИ-2 § 1
	2
	

	Тема 1.2.

Автоматизированные системы управления технологическим объектом 
	Теоретическое обучение
Основные сведения об элементах автоматики 
	ОИ-1 § 2, ОИ-2 § 3 п.3.1 
	2
	

	
	Типы автоматических систем . Задачи, структура АСУТП.
	ДИ-3
	2
	

	
	Основные функции , режим работы АСУТП. Виды обеспечения АСУТП.
	ОИ-2 § 1 п 1.2 
	2
	

	Раздел 2
	Основные сведения об элементах и устройствах автоматики
	
	
	

	Тема 2.1.

Общие средства автоматизации 
	Теоретическое обучение
Основы метрологии.
	ОИ-3 § 1
	2
	ОК 01
ОК 02
ОК 03
ОК 04

ОК 05

ОК 06

ОК 07

ОК 08

ОК 09

ОК 10

ОК 11

ПК 2.1
ПК 3.1 – ПК 3.3



	
	Стандартизация измерений. Поверка ГСП.
	ДИ-3
	2
	

	Тема 2.2.
Первичные измерительные преобразователи технологических параметров
	Теоретическое обучение

Первичные преобразователи измерения давления
	ОИ-2 § 4.1-4.2,

составить классификацию датчиков
	2
	

	
	Первичные преобразователи измерения температуры
	ОИ-2 § 4.2.7
	2
	

	
	Первичные преобразователи измерения расхода и количества. Датчики дискретных сигналов
	ОИ-1 § 3, ОИ-2 § 4.2.8
	2
	

	
	Первичные преобразователи измерения уровня.
	ОИ-2 § 4.2
	2
	

	
	Первичные преобразователи измерения состава и свойств веществ. Потенциометрические преобразователи.
	ДИ-3
	2
	

	
	Первичные преобразователи измерения физико-химических показателей веществ (по плотности и вязкости)
	ДИ-1 § 3.5
	2
	

	
	Первичные преобразователи измерения угловых и линейных перемещений
	ОИ-2 § 4.2.3
	2
	

	
	Практические занятия
	

	
	1. Практическая работа «Поверка преобразователя давления»
	отчет
	2
	

	Тема 2.3.
Передающие измерительные преобразователи
	Теоретическое обучение

Электрические передающие преобразователи. Преобразователи неэлектрических величин  в унифицированные электрические  сигналы.
	ОИ-1 § 4 п 4.1
	2
	

	
	Преобразователи электрических сигналов в давление сжатого воздуха. Специальные преобразователи для пожаро- и взрывоопасных объектов 
	ДИ-2
	2
	

	Тема 2.4.

Вторичные приборы
	Теоретическое обучение

Назначение , классификация вторичных приборов. Методы предоставления информации по вторичным приборам
	ДИ-1 § 3.1
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

Подготовка исследовательской работы «Современные средства автоматизации промышленной группы «Метран» 
	Доклад, презентация
	
	

	Тема 2.5.

Автоматические регуляторы и исполнительные устройства
	Теоретическое обучение
Классификация автоматических регуляторов.
	ОИ-1 § 6.1, ОИ-2 § 3.4
	2
	

	
	Основные законы регулирования. Требования к качеству работы автоматических регуляторов
	ОИ-1 § 6.2

ОИ-2 § 3.4.2
	2
	

	
	Исполнительные механизмы.
	ОИ-1 § 4 , ОИ-2 § 6
	2
	

	
	Регулирующие органы автоматических систем управления
	конспект
	2
	

	
	Практические занятия
	
	
	

	
	1. Практическая работа «Изучение принципа работы САР. Следящая САР».
	ОИ-2 § 3.4.2
	2
	

	Тема 2.6.

Комплекс технических средств в АСУТП
	Теоретическое обучение
Средства представления информации в связи с пользователем АСУТП. Устройство связи с объектом АСУТП.  Средства измерения, преобразования , регулирования в АСУТП 
	ОИ-2 § 9
	2
	

	
	Практические занятия
	
	
	

	
	Практическая работа «Анализ структуры АСУТП  отдельного объекта»
	сообщение
	2
	

	Раздел 3.
	Выбор управляющих систем
	
	
	

	Тема 3.1.

Выбор управляющих систем 
	Теоретическое обучение
Организация управления техпроцессом. Выбор параметров управления , регулирования , сигнализации, блокировки, защиты
	ОИ-1 § 14, ОИ-2 § 7
	2
	ОК 01
ОК 02
ОК 03
ОК 04

ОК 05

ОК 06

ОК 07

ОК 08

ОК 09

ОК 10

ОК 11

ПК 2.1
ПК 3.1 – ПК 3.3



	
	Выбор средств автоматизации для реализации управляющих систем. 
	ОИ-2 § 7.2
	2
	

	
	Гибкие автоматизированные производства 
	ОИ-2 § 8.1
	2
	

	
	Робототехнические системы
	ОИ-2 § 8.2
	2*
	

	Тема 3.2

Основы проектирования

систем автоматического управления
	Теоретическое обучение
Принципы построения  схем автоматизации ГОСТ 21.404-85. Принцип составления ФСА. Алгоритмизация технологических процессов
	ОИ-2  § 2
	2
	

	
	Графическое оформление ФСА. Составление ведомости текстовых документов.
	конспект
	2
	

	
	Примерные изображения схем контроля технологических параметров температуры, показателей качества, расхода и количества
	ОИ-2 § 2.3.2, 3.2.2
	2
	

	
	Практические занятия
	
	
	

	
	Практическая работа «Составить ФСА процесса адсорбции, ректификации»
	ДИ-2, отчет
	2
	

	
	Практическая работа «Составить ФСА процесса кристаллизации, выпарки»
	ДИ, отчет
	2
	

	
	
	
	
	


Знаком * обозначаются часы теоретического обучения, которые могут быть скорректированы (сокращены) в педагогической нагрузке на учебный год, при этом соответствующие дидактические единицы переносятся в содержание других учебных занятий или на самостоятельную работу, не нарушая содержания дисциплины в целом.
3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению


Реализация учебной дисциплины предполагает наличие учебного кабинета математики;

технических средств обучения:
1. компьютер;
2. видеопроектор.

3.2. Требования к минимальному информационному обеспечению обучения


ОИ - Основные источники учебной литературы:
1. Александровская А.Н. Автоматика: учебник для студ. учреждений сред. профобразования./ А.Н. Александровская – М.: «Издательский центр «Академия»,  2014.
2. Пантелеев В.Н., Прошин В.Н.  Основы автоматизации производства : для студ. учреждений сред. Проф. образования  / В.Н. Пантелеев, В.Н.Прошин – М.: «Издательский центр «Академия»,  2016.
3. Шишмарев В.Ю. Метрология, стандартизация, сертификация и техническое регулирование: учебник для студ.учреждений СПО / В.Ю. Шишмарев  – М.: «Издательский центр «Академия»,  2014

ДИ - Дополнительные источники:

1. Келим Ю.М. Типовые элементы систем автоматического управления: Учебное пособие для студентов СПО / Ю.М. Келим . – М.: ФОРУМ : ИНФРА-М, 2014.
2. Электронный ресурс «Автоматизация технологических процессов» форма доступа http:/ window: edu /ru 
3. http://kipia-portal.ru/category/oborudovanie-kipia/vtor-pribor

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ

ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины:

- электроизмерительные приборы, их классификацию, назначения и области применения (приборы для измерения давления, измерения расхода и количества, измерения уровня, измерения и контроля физико-механических параметров);

- классификацию автоматических систем;

- основные понятия о гибких автоматизированных производствах, технических характеристиках промышленных роботов;

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины:

- читать схемы структур управления автоматическими линиями;

- 

	- классифицирует  автоматические системы;

- использует основные понятия о гибких автоматизированных производствах, технических характеристиках промышленных роботов в своей профессиональной деятельности;

- применяет электроизмерительные приборы, знает их классификацию, назначения и области применения (приборы для измерения давления, измерения расхода и количества, измерения уровня, измерения и контроля физико-механических параметров);

- анализирует схемы структур управления автоматическими линиями
	Оценка результатов выполнения:
- тестирования

- проверочной работы

- контрольной работы


