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1.3. Виды учебной работы и объем часов 

	Вид учебной работы
	Объем часов

по учебному плану

	Максимальная учебная нагрузка 
	1

	Самостоятельная работа 
	

	Консультации 
	

	Обязательная учебная нагрузка 
	162

	в том числе:
	

	     теоретическое обучение
	112

	     лабораторные занятия
	-

	     практические занятия
	50

	     курсовой проект 
	-

	Учебная практика
	( час. / (нед.

	Практика по профилю специальности (для ППССЗ) 
	( час. / (нед.


	Промежуточная  аттестация проводится в форме: 
по ПМ.04 − экзамена (квалификационного); 

по МДК.04.02. − дифференцированного зачет; 



	Наименование разделов, 

МДК и тем
	Содержание учебного материала
	Домашнее задание


	Объем
часов


	Раздел 1.
	Автоматизированные производственные линии
	
	

	МДК.04.02.
	Автоматизированные производственные линии
	
	

	Тема 1.1.
Основные направления автоматизации производства
	Теоретическое обучение
Основные понятия и определения.

Производственный и технологический процессы.

Типы и виды производства.

Основные преимущества автоматизации производства.
	ОИ-1, Гл.1
	2

2

2

2

	
	Практические занятия
Определение типа производства. 
	ДИ-3
	2

	Тема 1.2.

Пути повышения производительности и эффективности производства
	Теоретическое обучение

Основные направления автоматизации производства.

 Экономическая эффективность и прогрессивность новой техники.
Мероприятия по повышению производительности труда и эффективности производства.
	ОИ-1, ; 1.1; Гл.2.; 2.3.

2.4.
	2

2

2



	
	Практические занятия

Анализ эксплуатационных характеристик оборудования и графиков роста производительности труда во времени для различных производств. 
	ДИ-2
	2

	
	Самостоятельная работа 

Подготовка к практической работе. Выполнение эскиза сборочной единицы. 
	ДИ-2
	6

	Тема 1.3.

Технологические процессы – основа автоматизированного производства
	Теоретическое обучение

Особенности проектирования технологических процессов в условиях автоматизированного производства.

Типовые и групповые технологические процессы.

Особенности проектирования технологических процессов изготовления деталей на автоматических линиях и станках с ЧПУ.

Выбор технологического оборудования и промышленных роботов для автоматизированного производства.

Автоматизация загрузки заготовок. 

Классификация деталей, ориентируемых в бункерных загрузочных устройствах 
Автоматизация установки и закрепления заготовок и инструмента
	ОИ-1, Гл.3;

3.1; 3.2

3.3

3.4.

Гл.4; 

4.6; 

Гл. 5. 5.1-5.6.
	2

2

2

2

2

2

2



	
	Практические занятия
Выбор технологического оборудования и промышленных роботов для автоматизированного производства.

Определение условного числа однотипных операций, выполняемых на каждом рабочем месте.

Определение вида заготовки и способа ее изготовления.

Определение себестоимости изготовления заготовки.
	ДИ-3
ДИ-3
ДИ-3
	4

2

4
4

	
	Самостоятельная работа 

Подготовка к практической работе. Выполнение чертежа детали .
	ДИ-3
	6

	Тема 1.4.
Автоматизация загрузки заготовок
	Теоретическое обучение
Задачи автоматизации загрузки.
Классификация заготовок.
Питание станков бунтовым материалом.
 Классификация деталей, ориентируемых в бункерных загрузочных устройствах. Классификация бункерных загрузочных устройств.
Питание станков прутковым и ленточным материалом.

Питание станков штучными заготовками.
	ОИ-1, Гл.4
4.1-4.7
	2

2

2
2

2

2

	Тема 1.5.

Технологичность конструкции как основа автоматизации производства
	Теоретическое обучение

Технологический контроль конструкторской документации.

Технологичность заготовок , получаемых горячим пластическим деформированием и холодной штамповкой.

Технологичность конструкций механически обрабатываемых деталей.

Технологичность деталей при сборке. 
	ОИ-1, Гл.6

6.1; 6.3;

6.4,

6.5.
	2

2

2

2

	
	Практические занятия

Определение качественной оценки технологичности вариантов конструктивного оформления элементов деталей.
Определение количественной оценки технологичности элементов деталей.
Определение трудоемкости детали при обработке ее на технологичность по вариантам.

Разработка маршрута обработки.
	ДИ-3
ДИ-3
ДИ-3
ДИ-3
	4
2

4

4


	
	Самостоятельная работа 

Подготовка устного сообщения по вопросу технологичности конструкции деталей для выступления на лекционном занятии.
Повторение пройденного материала для устного опроса на занятии.
	ДИ-3
ДИ-3
	4

4

	Тема1.6.
Автоматизация процессов механической обработки
	Теоретическое обучение
Технологические основы металлообработки резанием.

Автоматизация подачи и закрепления заготовки и инструментов.

Автоматизация токарных станков.

Автоматизация фрезерных и зубофрезерных работ. 
	ОИ-1, Гл.8
8.1-8.5
	2

2

2

2*

	
	Практические занятия
Расчет режимов резания.
Определения основного рабочего времени на изготовления детали методом резанием.
	ДИ-3
	4

2

	Тема 1.7.

Автоматы и автоматические линии.
	Теоретическое обучение

Основные определения.

Машины – автоматы.

Автоматические линии (АЛ). Классификация автоматических линий.

Средства автоматизации загрузки-разгрузки оборудования, работающего в составе АЛ.

Транспортные устройства АЛ.

АЛ для обработки корпусных деталей.

АЛ для обработки деталей типа тел вращения.

Системы АЛ.

Роторные и роторно-конвейерные АЛ.

Составные части и конструкции промышленных роботов (ПР).

Общие сведения о робототехнических комплексах (РТК).

РТК для механической обработки  деталей.

Применение ПР для кузнечно-прессового оборудования, красочных работ и гальванопокрытий.
	ОИ-1, Гл.10,

10.1.; 10.2.;

10.3
ДИ-1, Гл.8

8.2.; 8.3;

8.4.;

8.5.;

8.6.;

8.6.;

8.7.

ОИ-1, Гл.11

11.6; 11.7.

11.8.
	2

2

2

2

2

2

2*
2

2

2

2

2

2

	
	Практические занятия

Расчет основных параметров конвейера.
Эскизная планировка автоматизированного сборочного цеха
	ДИ-3
	2
4

	
	Самостоятельная работа 

Повторение пройденного материала для устного опроса на занятии.
Подготовка устного сообщения по вопросу использования промышленных роботов в различных отраслях производства для выступления на лекционном занятии.

	ОИ-1 Гл.12
	4

4

	Тема 1.8.
Автоматизация контроля
	Теоретическое обучение
Основные направления автоматизации контроля.

Пассивный и активный контроль.

Автоматический контроль линейных размеров деталей.
Автоматический контроль формы деталей.

Контрольные и контрольно-сортировочные автоматы.

Система автоматического контроля.

Автоматическая сигнализацию и защита.
	ОИ-1 Гл.13
	2

2*
2

2

2

2

2

	Тема 1.9. 

Гибкие производственные системы – новая концепция автоматизации производства в машиностроении.

	Теоретическое обучение

Общие сведения. Термины и определения. Классификация.
Гибкие производственные системы (ГПС).

Гибкие автоматизированные участки.

Система обеспечения функционирования ГПС.


	ОИ-1, Гл.14.

14.1.; 14.2.

14.3.

14.4
	2

2

2

2



	
	Практические занятия

Расчет производительности автоматизированного оборудования.
Создание типового ГПМ по вариантам
	ДИ-2, ГЛ.21.
ОИ-1 Гл.14
	4
2

	
	Самостоятельная работа 
Подготовка к практической работе. Разработка  эскизов типовых ГПМ в программе КОМПАС – график.
	ОИ-1 Гл.14
	7

	Тема1.10.
Автоматизация транспортно-складских производственных систем
	Теоретическое обучение
Место и роль складов в современном производстве.

Связь складов с производственными участками и промышленным транспортом.

Тенденции развития складов.

Оборудование автоматических складов.
	ОИ-1 Гл.15
	2

2

2

2

	
	


Знаком * обозначаются часы теоретического обучения,  которые могут быть скорректированы (сокращены) в педагогической нагрузке на учебный год, при этом соответствующие дидактические единицы переносятся в содержание других учебных занятий или на самостоятельную работу, не нарушая содержания модуля в целом. 

По каждой теме описывается содержание учебного материала (в дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ и практических занятий (отдельно по каждому виду), а также примерная тематика самостоятельной работы. Если учебным планом предусмотрен курсовой проект, описывается примерная тематика. Объем часов определяется по каждому виду учебных занятий. При проведении занятий и заполнении журнала учебных занятий не допускается перенос учебного материала из одной темы в другую. При этом внутри каждой темы возможно чередование теоретических, практических и лабораторных занятий.
3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению:
реализация учебной дисциплины предполагает наличие следующих учебных кабинетов / лабораторий  / мастерских:
1.

2.

3.
технических средств обучения: (приводится перечень средств обучения, включая тренажеры, модели, макеты, оборудование, технические средства, в т. ч. аудиовизуальные, компьютерные и телекоммуникационные и т. п., количество не указывается).
1.

2.

3.
оборудования и технологического оснащения рабочих мест, определенных для проведения лабораторных и практических занятий: 

1.

2.

3.
3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения 

ОИ - Основные источники учебной литературы (печатные издания и/или электронные ресурсы), имеющиеся в библиотеке колледжа и изданные за последние 5 лет: 
1. Автоматизация технологических процессов : учебник  для студ. учреждений сред. проф. образования / В.Ю. Шишмарев. – 9-е изд., стер. – М. : Издательский центр «Академия», 2014.
2. Средства автоматизации и управления: учебник для студ. учреждений высш. Образования / О.М. Соснин, А.Г. Схиртладзе. – М. : Издательский центр «Академия», 2014.
3.

ДИ - Дополнительные источники (печатные издания, электронные ресурсы):

1. Автоматизация и механизация производства: Учеб. Пособие для студ. учереждений сред. проф. образования / Б.И. Черпаков, Л.И. Вереина.- М.: Издательский центр «Академия», 2004.
2.

3.
